PRO $0-40

Standart Aksesuarlar :

® PRO 40 dokiim gdvdelidir

 PRO 30 celik gdvdelidir

o ki alt top tahriklidir

o Clle ayarlanabilen tek yénld yan dayama

e Makinadan bagimsiz olarak kullanilan ayak pedall

o (zel celikien imal edilmig miller

o Avrupa Toplulugu giivenlik normlarin (CE) uygunluk
e Detayl kullanma kilavuzu

o 3 Faz 50 Hz. 400 V standart elektrik motor

Istenildiginde ilave edilehilecek ekstra aksesuarlar :

o (Jst topun pozisyonunu gdsterecek dijital gdsterge

» Kiisebent bikebilmek icin 6zl mekanik yan dayamalar
e Kiisebent, boru, H, |, U profiller icin 6zel vals toplan

o [stenilen voltaj ve frekansa gdre motor

e (ift hiz
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PRO 30

I I Equipement standard:

CINTREUSE A PROFILES PRO 40-30 |
PROFIL BUKME MAKINASI

o Bili en fonte (PRO40)
e Béti en acier (PRO 30)
e [eux galets entraineurs
e (Galets redresseurs d réglage manuel dans une direction

o Pupitre de commande mobile pour controler e matériau dans la meilleure position, avec pédalier
o [ os arbres sont réalisés en acier spécial

e [ ubrification manuelle

e Machine aux normes CE

e Notice d utilisation compléte

e Alimentation élecirique Triphasée 50 Hz - 400 V

Options sur demande et conire supplement:

o jsualisation digitale pour afficher la position du galet superieur

o Galels redresseurs Speciaux pour cinlrage de cornigres avec régiage manuel
e (ialets spéciaux pour cinirage de fubes, H - 1 - Uetc... -
o \oleurs électriques selon le voltage requis |
® Deux vifesse .,




PR0O 50

'ed) Standart Aksesuarlar :

@) BENDMAK

PRO 50

® (ovdede tamamiyla st-62 yilksek kalite celik kullanilmistir
e PRO 50'in 3 mili de tahriklidir.

© Vals toplari ve miller izel geliklen yapimis olup, indiiksiyon sertlegtirmeli ve taglanmistr.
o Biikmeyi saglayan (st topun asagi ve yukari hareketi hidrolik olarak yapiimaktadir.

e Ana motorda fren tertibat,

e Kullanim alani ve amacina géire hem yatay hem de dikey alisma imkani mevcuttur,

e Millerin tahrikinde kullanilan disli 6zel gelikten imal edilmistir,

» ek yonld hareket ettirilebilen, 6zel gelikten imal, mekanik yan dayamalar.

e Bir takim standart profil vals topu.

* Parca bilkmede her noktadan kontrol edebilmek amaciyla makinadan ayr kumanda
pangli.

© Manuel yaglama.

e Avrupa Toplulugu gdivenlik normlanina (CE) uygunluk.

* Detayli kullanma kilavuzu.

o 3 Faz 50 Hz. 400 V standart elekirik motor,

istenildiginde ilave edilebilecek ekstra aksesuarlar :
» (st topun pozisyonunu gosterecek dijital gosterge

o Kdsebent bilkebilmek igin 6zel mekanik yan dayamalar

e ({osebent, boru, H, I, U profiller igin 6zel vals toplar

o [stenilen voltaj ve frekansa gre motor

o (ift hiz

CINTREUSES A PROFILES PRO 50
HIDROLIK PROFIL BUKME MAKINAS|

Informations Techiigues Teknik Bilgiler

PROFILLER PRO 30 PRO 40 PRO 50 Valg
¥ N N _ . . - " Toplarn
Profités i | ot/ s | Ao, / B | orte
50x5 600
4065 400 | 5065 850 253 2350 AE ‘
45%5 600
A
4065 500 | 50x5 1200 753 400 .2
50x6 800 | 50 650 50 600 A
50 850 | 50 900 50 600 A
50 800 | 50 750 50 600 A

600 800 | 60d0 800 |

S0a0 B0 | sg om0 | 2040 300

80x15 700 | f20x15 750 80x15 600 A

35x35 1200

20000 400 32x32 700 A

30x30 700

030 700 | B35 800 935 700 B

f60x2 1200 | @70x2 f200 | @60« 1000 | o
A 15x1 350
" 60x2,9(2") 1000
11/2 900 337x2,65 320 ; B
f 3/8"2 300
50x30x3 50x40x3 60x30x3 B
40x40x3 60x60x3 45x45x3 B

UNP50 400 | UNP60 550 UNPBO  BOO B

UNP50 500 | UNP6O 700 fz’ézso B
075 15 15+0,75
Bz 155 162/152
35130 50/50 50/40
Z1m/min. 43 m/min. 33 m/min.
| 40 o so
GxUxY/IxLxHmm 800 X600 %1350 | 900x900x1400 | 780950 x 1450

Equipement standard:

e Bali en acier special ST 52

e Trois galels entraineurs

o Les arbres et fes galets sont réalisés en acier spécial et sont traifés par induction et
rectifigs

® Montée et descente hydrauliques du galet supérieur

e Moteur principal avec frein

® Position de fravail horizontale ou verticale

e (aalets réalisés en acier special

® (aalets redresseurs d réglage manuel dans une direction

® Un jeu de galets pour profilés

® Pupitre de commande mobile pour contrler le malériau dans la meilleure position,
avec peoalier

e Lubrification manuelle

e Machine aux normes CE

e Notice d'utilisation compléte

o Alimentation électrique Triphasée 50 Hz - 400 V

Options sur demande el contre supplement:

e Visualisation digitale pour afficher la position du galet supérieur

® (Galets redresseurs Speciaux pour cintrage de cornieres avec reglage manue!
e (Galels spéciaux pour cinfrage de fubes, H-1- U etg...

e \oteurs électriques selon le voltage requis
e Deux vitesse
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